
FORMULE ZA I KOLOKVIJUM IZ PROJEKTOVANJA PROIZVODNIH SISTEMA 
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Stepen uravnoteženosti s obzirom na takt 
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Stepen uravnoteženosti radnih mesta 
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Izračunavanje karakterističnih tačaka A i B za razvrstavanje proizvodnje 
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Ukupan vremenski gubitak radnog mesta 
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Ukupno neiskorišćeno vreme linije 
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Međuoperacione zalihe na random mestu 
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Ukupna nedovršena proizvodnja na liniji 
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Funkcija cilja kod uravnoteženja proizvodnih linija 
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