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Zadatak 1.

Pronadi optimalan redosled proizvodnje serija S1 - S6, koje se
izvrSavaju u pogonima P11 P2 i to tako da proizvodnja svake
serije pocCinje da se izvrSava u pogonu P1 a zavrsava u pogonu
P2.

Potrebna vremena u mesecima za proizvodnju serija po pogonima
su sledeca:

Odrediti trajanje svih zastoja pogona P2 pomocu izraza za zastoje
| najkrace vreme zavrsetka svih serija. GrafiCki prikazati izvrsenje
optimalnog redosleda.



min t'is < min t'2

( VProréetak )

min tiy = max tip ili
min ti3 > max tp

Y

Svodenje problema nx3
na fiktivan problem nx2

Resenje treba
> traziti na drugi
nacin

Y

Uporedenje vremena
min t'1 < min t'
za Pr za Ps

min t'i4= min t'2
A 4

min t'ii > min t';2

Posao Pr ¢e biti
prvi od svih
nerasporedenih
poslova

Posao Pr ¢e biti prvi a

posao Ps poslednji od

svih nerasporedenih
poslova

Posao Ps ¢e biti

poslednji od svih

nerasporedenih
poslova

Rasporedene
poslove iskljuciti iz
daljeg posmatranja

A 4

Ima li viSe od

jednog neraspo-
redenog posla /

Ne

A 4

Ako je ostao jedan

nerasporeden posao

rasporediti na jedinu
preostalu poziciju

l

Vratiti se na realan

problem za koji je

nadeno optimalno
reSenje




Zadatak 1

Pronadi optimalan redosled serija S1 - S6, koje se izvrSavaju u pogonima P1 i
P2 i to tako da svaka serija poCinje da se izvrSava u pogonu P1 a zavrsava u
pogonu P2.

Potrebna vremena u mesecima za izvrSavanje serija po pogonima su sledeca:

[Seie | 8 S, S S._ S S|
PogonP,| 04 07 03 12 11_ 09
PogonP,| 11 07 1 08 1 13

Odrediti trajanje svih zastoja pogona P2 pomocu izraza za zastoje i najkrace
vreme zavrSetka svih serija. GrafiCki prikazati izvrSenje optimalnog redosleda.

n n—1 n—1 n—2 2 1
)= maXHZtn —Ztiz ]a [Ztil —Ztiz ],---, [Z tiy —Ztiz } t11:|
i=1 i=1 i=1 i=1 i=1 i=1

n
min T = Ztiz +7
i=I



Zadatak 2

Poznata je proizvodna linija od n = 3 masSine za obradu serija m = 5 razliCitih delova, sa istim
tehnoloskim redosledom. Matrica ukupnih vremena operacija obrade T (za jednu partiju po seriji)
ima sledeci oblik:

14 10 8
28 14 O
I'=116 4 48
18 12 20
24 3 12

Ocigledno je da se ovih 5 delova izraduju iz 3, odnosno 2 operacije i da redni broj masine odgovara
rednom broju operacije. Kao kriterijum optimizacije, na osnovu koga ¢e delovi zauzimati svoja
mesta u redosledu, uzeti minimalno vreme izrade svih delova.

Tabelarno prikazati vrednost optimalnog reSenja sa sledec¢im komentarom:
*Cekanje svih delova i masina;

*maksimalno Cekanje svih delova;

*suma Cekanja svih delova;

*maksimalno Cekanje svih masina;

*suma Cekanja svih masina.

Graficki prikazati reSenje i to:
*za masine;
«za delove.
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Ocigledno je da se ovih 5 delova izraduju iz 3, odnosno 2 operacije i da redni broj masine odgovara
rednom broju operacije. Kao kriterijum optimizacije, na osnovu koga ¢e delovi zauzimati svoja
mesta u redosledu, uzeti minimalno vreme izrade svih delova.

Tabelarno prikazati vrednost optimalnog reSenja sa sledec¢im komentarom:
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Zadatak 3

U procesu izrade kalajisane Cu zice ©0.15; ©80.20; 80.25 i &0.30 postoje tri faze: grubo
izvlaCenje, fino izvlaCenje i kalajisanje, Ciji se redosled ne moze menjati.

Vremena trajanja faza u [Cas/t] su:

Proizvod | ©0.15 [©0.20 | 30.25 | ©30.30
Faza
Grubo izvlacenje |4 3 4 )
Fino izvlaCenje |4 2.5 2 3
Kalajisanje 7 3 2.5 7

Cilj je da se za najkrac¢e moguce vreme proizvede:
* 1 tona kalajisane Cu zice &0.15;
» 2 tone kalajisane Cu zice &J0.20;
» 2 tone kalajisane Cu zice &J0.25;
* 1 tona kalajisane Cu Zice ©&0.30.

a) Odrediti optimalni redosled proizvodnje zice i najkrace vreme izrade sve 4 vrste Zice u
potrebnim koliCinama;

b) IzraCunati najmanje ukupne vremenske gubitke uredaja za fino izvlaCenje i kalajisanje
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Zadatak 4

Na izradi Cetiri dalekovoda angazovane su tri ekipe jednog elektroprivrednog preduzeca.
Osnovni podaci o dalekovodima i ekipama su sledeci

Normativi rada ekipa

Ekipa za Ekipa za . Duzina Potreban
.. . .| Ekipa za .
Dalekovod | postavijanje | razvlacenje . | dalekovoda broj

montazu
stubova kablova [km/dan] [km] stubova
[dan/stubu] | [km/dan]

DV1 0.5 0.8 2.0 60 180
DV2 1.0 1.0 0.5 50 100
DV3 0.5 1.0 2.0 80 240
DV4 0.5 2.0 2.0 100 300
DV5 0.25 3.0 0.4 60 400

Cilj je da se dalekovodi zavrSe za najkrace moguce vreme.

-Odrediti redosled postavljanja dalekovoda i najkra¢e vreme zavrSetka sva Cetiri
dalekovoda.

|lzraCunati koliko ¢e ekipa za montazu Cekati da se razvuku kablovi dalekovoda DV1.

*Qdrediti koliko ¢e razvuceni kablovi za dalekovod DV2 ¢ekati na montazu.



