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Zadatak 4.1. Operacija obrade odlivaka bušenjem otvora
OPIS PROBLEMA
Služba za industrijsko inženjerstvo preduzeća u kome se vrši obrada metala rezanjem je utvrdila da operacija obrade odlivaka bušenjem predstavlja usko grlo proizvodnje. Prethodnim istraživanjima je utvrđeno da se usko grlo može otkloniti promenom metoda rada. Zbog toga su sakupljeni podaci o postojećem metodu rada i definisan projektni zadatak za otklanjanje ovog uskog grla.
Raspored opreme na radnom mestu dat je na slici 1 Na koordinatnoj bušilici se izvršava operacija obrade odlivaka bušenjem otvora po sledećem redosledu zahvata:
	1. 
	 prenošenje odlivka od palete do mašine 		
	40 (s)

	2. 
	 postavljanje odlivka u alat za stezanje			
	60 (s)

	3. 
	 stezanje odlivka					            
	40 (s)

	4. 
	 automatsko bušenje otvora				  
	120 (s)

	5. 
	 otpuštanje odlivka					
	40 (s)

	6. 
	 čišćenje odlivka komprimovanim vazduhom		
	20 (s)

	7. 
	 prenošenje odlivka do radnog stola 			
	40 (s)

	8. 
	 obaranje ivica - ručni rad				
	20 (s)

	9. 
	 kontrola obrade						
	60 (s)

	10. 
	 prenošenje odlivka do palete za gotove komade	
	40 (s)


Napomena: izrađuje se serija odlivaka.
CILJ
Povećati produktivnosti u radi racionalizacijom postojeće organizacione metode rada, delovanjem na međuzavisnosti zahvata u operaciji.
KRITERIJUM
Mera dobrote predloženog rešenja je minimalni ciklus izrade operacije na jednom odlivku.
OGRANIČENJA 
Tehnologija rada je data i ne može se menjati. Redosled zahvata na jednom odlivku je dat i ne može se menjati. Sredstva su ograničena tako da je nemoguće predviteti bilo kakvu dodatnu opremu. 
ALGORITAM
a) Prikazati postojeće stanje primenom karte međuzavisnih zahvata 
b) Izvršiti analizu postojećeg stanja 
c) Projektovati racionalizovanu organizacionu metodu pomoću iste metode 
d) Proračunati uštede upoređenjem postojećeg i novog načina rada u apsolutnim i relativnim pokazateljima. Naročito: zauzetost radnika, iskorišćenje mašina, dužinu ciklusa i produktivnost rada. Podatke prezentirati tabelarno.
e) Objasniti kako se predloženim rešenjem delovalo na problem 
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Slika 1. Raspored opreme na radnom mestu za obradu odlivaka
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