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Obuhvata fizicki razmestaj masina i uredaja u
industrijskim pogonima. Q

Odnosi se na:

= prostor za kretanje materijala,
= skladistenje,

= pomochu radnu shagu,

* pomocne delatnosti i sluzbe,

* proizvodne uredaje,

* radnike..
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Svrha rasporeda opreme u fabrikama

Ciljizrade plana je:

» poboljsanje radnih operacija,

» povecanje proizvodnje,

» smanjenje troskova,

» obezbedenje bolje usluge kupcimai

» udobnost radnika koji rukuju opremom.

Vazno je da su ciljevi realni i postavljeni na samom pocetku
planiranja!
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Glavni ciljevi pri izradi rasporeda opreme su: ' i ’

e Objedinjavanje,

e Upotreba,

e Prosirenje kapaciteta,
* Elasticnost,

e Raznovrsnost,

Pravilnost,

Blizina,

Urednost,

Udobnost za radnike i
sluzbenike,

Zadovoljstvo i zastita pri radu.
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VRSTE RAZMESTAJA ¢
o

1. Radno mesto ili mesto za
materijal fiksirani

2. Prema proizvodnom procesu ili
po funkciji

3. Linijska proizvodnja




1. Radno mesto ili mesto za materijal fiksirani

= QOsnovnidelovi proizvoda ostaju na odredenom mestu, alat, I J
masine i ostali delovi se donose
= Radnici takode dolaze do tih mesta

PREDNOSTI!

1. PrenosSenje glavnog elementa svodi se na najmanju meru,

2. Radnicima je omoguceno da obave sav posao na jednom
mestu,

3. Nezahteva skup inzenjering...




2. Prema proizvodnom procesu ili po funkciji

Sve operacije proizvodnog procesa ili vrste postupaka su

grupisane
Sva busenja se obavljaju na jednom mestu, sva zavarivanja na

drugom itd.

PREDNOSTI!

Manja ulaganja u masine jer se bolje koriste,

Moze se prilagoditi raznim proizvodima i promenama u
redosledu operacija,

Lakse je odrzati kontinuitet proizvodnje u slucaju kvara na
masini, nestasice materijala...




3. Linijska proizvodnja (raspored prema proizvodu)

= Najednom mestu se proizvodi proizvod ili vrsta proizvoda
= Qvde se materijal krece

= Raspored zahteva da se radne operacije smenjuju jedna za drugom
= QOprema se rasporeduje prema redosledu operacija

PREDNOSTI!

Smanjeno je vreme proizvodnje,

Efikasnije koris¢enje radne snage,

Lakse rukovodenje proizvodnjom i radnicima,
Bolje koris¢enje radionickog prostora...
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Osnovni principi koji omogucavaju dobar

raspored opreme
el \\
Y 2 2
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1. Medusobni 2. Prostor 3. Prilagodavanje
odnos




1. Najpre planirati celinu a zatim detalje

2. Planiratiidealan raspored, pa od njega praktican

3. Pratiti faze rada na rasporedu opreme i obezbediti njihovu
povezanost

4. Planirati proizvodni postupak i masine prema materijalnim
potrebama




Planirati raspored opreme prema tehnoloskom postupku i masinama

Projektovati objekat prema rasporedu opreme
Planirati na osnovu jasnih vizuelnih predstava

Planirati uz pomoc¢ drugih
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Proveriti raspored opreme

10. Objasniti plan rasporeda opreme




METODE
PROJEKTOVANIA

RASPOREDA OPREME




Sistemsko planiranje rasporeda opreme

tiri faze planiranja rasporeda opreme:

Ce

1. Odredivanje lokacije

2. Planiranje opsteg rasporeda opreme
3

Priprema detaljnog rasporeda opreme po pogonimai
odeljenjima

4. Postavljanjeiinstaliranje opreme
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Osnovni ulazni podaci za planiranje opreme:

— proizvod/materijal

— kolicina

— tok, postupak operacija, redosled, masine, uredaji
— pomocne operacije, sluzbe

—vreme (kada, koliko dugo, kako brzo i kako Cesto)
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Obrazac izvodenja potupka — druga faza, opsti raspored opreme u

e analiza podataka

dijagram toka materijala

dijagram prostornog odnosa

ispitivanje postavki

analiza troskova i ocenjivanje faktora
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Obrazac izvodenja postupka — treca faza, detaljan raspored opreme u

e odredivanje mesta za svaku masinu, prolaz, granu delatnosti, za svaki
pogon

e podeSavanja u rasporedu
e dijagram toka materijala— kretanje materijala unutar pogona

e dijagram prostornog odnosa —izmedu masina i opreme unutar pogona
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Postupak i elementi planiranja rasporeda opreme
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1. Utvrdivanje toka
proizvodnog procesa

e Analiza toka procesa za
jedan proizvod
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e Analiza protoka materijala u velikoserijskoj proizvodnji delova/proizvoda

Tabela protoka materijala “od-do”
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2. Raspored opreme ne treba praviti samo na osnovu%‘

protoka materijala u

UkljucCivanje pomocnih sluzbi

e Vaznost protoka materijala
e Materijal u prate¢im industrijama

o Teski materijal



3. Tabelarni pregled odnosa
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4. Kombinovanje odnosa toka materijala i obrade koja ne
pripada toku
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NAVAGU ZA MERENJE
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Detalj dijagrama toka materijala
koji pokazuje Sta se deSava i gde sa
celi¢nim limom, skladistem traka i
lisnatim plo¢ama u fabrici malih
elektricnih transformatora




6. Zahtevi koji se odnose na prostor: u’

e Proracun

* Pretvaranje
* Prethodan raspored opreme
o Standardi u vezi s prostorom

e Odnosi projekcija

7. Dijagram prostornog odnosa



8.Podesavanje dijagrama

9.Stvaranje predstave o rasporedu opreme

e Pomocu crteza
e Pomocu blok sema rasporeda
e Pomocu maketa

&

10.Proceniti vrednosti alternativnih resenja rasporeda opreme

* Poredenje dobrihiloSih strana resenja
e Analiza faktora

* Poredenje troskova — investicije

e Operativni troskovi
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Realizacija rasporeda opreme

* 4. fazarada narasporedu opreme
e Podaci potrebni za realizaciju:

» Spisak svih novih masinai uredajaiili
postojace opreme

» Crtez rasporeda opreme, Semu ili fotografiju

» Plan premestaja

» Tehnicke uslove iz kojih se vidi kako svaku
masinu treba iskljuciti, premestiti i ponovo
povezati sa izvorom energije




ELEMENTI | PITANJA KOJA TREBA RESITI!

1. Upoznatiosoblje s 4. Planiratirealizaciju novog Q
izmenama rasporeda opreme:
e Planiranje
2. Osnovni problem e Obezbedenje
preuredenja opreme potrebnih sredstava
e Priprema
3. Odrediti vreme realizacije e Preseljenje
plana e Instalacija opreme
e Pustanje upogon

RascisCavanje
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. Ko obavlja postavljanjei 8. Inzenjer odgovoran za
montazu raspored opreme treba da
prati rad na licu mesta

. Obeleziti mesto za

postavljanje masina 9. lzvrsiti proveru posle
instaliranja masina prema
. Koordinirati rad na montazi novom rasporedu opreme
opreme

10.Sve promene unositi u
realizovani plan
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Ko planira raspored opreme u pogonu?

* Industrijski, pogonski inzenjer

e Druge grupe | pojedinci
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GRESKE PRI PLANIRANJU!

NA KOJIM ELEMENTIMA PLANERI ~ GDE UPRAVA GRESI
GRESE..
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Interesi uprave u vezi s rasporedom opreme

Tx

Kad je potreban nov raspored opreme:

1. Zahtevzaizmenu opreme dozvoljava izmene u drugim obastima

2. lzmene u rasporedu pruzaju priliku da se izvrSe druge izmene

3. Predlozenaizmena ne mora uvek resiti postojeci problem
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Kontrola projekata rasporeda opreme koju
obavlja uprava

Tx

e Odrediti grupu ljudiili jedno lice koje ¢e rukovoditi izradom projekta
* Po potrebi kontrolisati rad na rasporedu opreme
e Uskladiti brzinu reSavanja sa zahtevom za dobijanje dobrog resenja

e Planirati za buduénost

e Odobravanje rasporeda opreme

Sta se dobija novim rasporedom opreme?
Sta se rizikuje?

e Podiciradnielan novim rasporedom opreme
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HVALA NA PAZNJI
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